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Lvi lnvantion concerns an precede pour i'«ij> 

seM&iaiv o-ju- - Mout ild pieces de coiutructio,; «t , partiiuiicr 
iJc paancaux pour des ievete»ent3 . 

On commit tla» precedes pour I' assemblage boat a buu 
de pieces de construction pour U raise a. execution desquela las 

d* assemblage sont profiles* et sont assemblies entre elles 
par visaage, par aouduge, par recouvrement, avec des reglettes de 
aerrage ou au moyen d'autres modes d 'assemblage. L ' inconvenient q- 
presentent ces modes d' assemblage reside dans la depenae relati- 
0 vement elevee do fabrication at de montage qu'ila necessitent 
ainsi que dans la difficult* de compensation des tolerances de 
fabrication. En outre, avec les precedes connus, il n'est pas 
possible, ou il n'est possible que aoyennant une depenae impor- 
tante, d'obtenir un assemblage des pieces de construction entre 
5 elles qui soit exempt de ponts thermiques. 

La presents invention a pour but de creer un pro ce- 
de pour 1 * assemblage de pieces de construct ion^ au moyen duquel 
les depenses de fabrication et de montage seront reduites en cora- 
paraison de cellea que necessitent les precedes connus, et dans 
> lequel pourra etrc obtenue une zone d ' assemblage exempt e de ponts 
thermiques . 

" "Conformement a I'invention, ce probleme est resolu 
du fait que 1 'element d' assemblage sera constitug pax une aatiere 
calorifuge pouvant foiaonner, cat element d'asserablage etant cons 
' titue par un semi -pro duit prefabrique. 

Les pieces de construction a assembler entre elles 
sont constitutes d'une aaniere telle qu'il exists a la zone d' as- 
semblage au moins un espace vide. En introduisant l'eleatent d'aa- 
semblage suivant I'invention et en produisant son foisonnement , 
on obtlent entre les pieces de construction un assemblage a contr 
depouille. L'element d'assemblage est constitue par une sonde 
tubulaire disposee concentriqueraent , qui est entouree par une 
aatiere granules pouvant foisonner, cette mat! ere etant de pre- 
ference du poiystyroi. La sonde et la mature granule* sont 
entoureea par un i.uyau mince elastique. L'element d'assemblage 
a de preference une longueur a peu pre* ^ale a ceil* cle la zone 
d'assemblage. La sonde po.sode dos cuvertures H« sortie qui sont 
repartj.es sur route sa longueur ex sur tout son pour tour, et a 
travers lesqttelles sort la fluide de iuisonnement qui est, Ue 
preference, d e la v apeur d'aau. U iluid. de foisonnement est 
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a^en. A un cot* d'extre.ite ou aux d.ux cote- d'extremit. de 1. 
Mnd( . Si r»en« du fluid. a un. s.ul. extr.mite, U que 
I'sxtremit. oppose, soit fermee. Apr.. 1 • .eh.vement d. Itera- 
tion de foiaonnement, U .end. demeure don. la m.ti.re 

foi sonne. . , 

Grace a ce precede d' assemblage des pieces de 
construction entre .11.., X« temp, d. montag. se trouv.nt r.duit. 

m.ni.r. important.. En outre, grac. . la f acillt. d-adaptation 
du volume d. foiaonnement , 11 ..t possible d-obtenir one compen- 
aation etendu. d.s tolerance.. II .-t egal.ment possible, au 
B oyea d'un. configuration appropri.. de. element, formant lea 
e.p.ce. vide. d. con.tituer le. zone, d'.s.emblag. de manier. 
qu'ell.s -oient exalte, d. pont. thermiqu... 

L 'invention .era mi.ux comprise « l'aide de la 
; description, qui v. .uivre, d'un exemple de realisation d. ^in- 
vention, represent. aur le. de..in. annexes, dan. le.quel. : 

- la figure 1 montr. une zone d' assemblage entre 
deux pann.au*. 1» element d- assemblage ayant fctft introduit et le 
foiaonnement n 1 ayant pa. encore eu lieu } 

, - la figure 8 montr e la zone d' assemblage .uivant 

1* figure i apre. que le foiaonnement a eu lieu i 

- la figur. 3 montr. la fixation d'un. chevllle 
dans une plaque, dan. la pha.. d. preparation de 1 -assemblage ; 

- la figure 4 montr e la zone d' assemblage suivant 
5 la figure i, apre. que 1. foiaonnement a eu lieu. 

Lea figures i et 2 montrent une zone d» assemblage 
entre de. panneaux en couches , dan. le.qu.l. l«s couch., d. r.cou- 
vrement i des pieces de construction 2 et 3 a assembler font 
aaillie au-dela de leur corps de base ou corp. de remplis.age, et 

0 aont coudee- a leur. extremite. anterieures. On introduit 1 'ele- 
ment d 'assemblage dan. un e.p.ce vide k form, par le. couches de 
recouvrement en sailli.. L 1 element d- assemblage eat constxtue 
per une sonde tubulair. 5, di.po.ee concentriquement , qui est 
entouree par une matiere granule. 6 pouvant foisonner. Cett. ma- 

5 tier, granule, e.t entoure. a son tour par un tuyau flexible 

ffliaca 7 , eUittqu. et p.rfor.. Le fluid, d* f oiaonnemen^ qui est 
de preference de la vapeur d'eau, eat introduit a traver. une 
ouv.rtur. m.n.ge. a un. extremite de la .onde, il s. repand dan. 
cet te dernier, et pass, a tr.v.r. de. ouverturea de sortie «, 

0 qui aont rep.rtie. sur toute 1. longueur de la sonde 5 et a la 
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sortie de.qu.lle. il rencontr. 1. granule. II prodult 

ain.i l. roi.onne«e„t de la matiere granule 6 qttl 9e r , pand dana 
le. deux e^pace. vide- 4, da acrte que lUa.ea.Mage da. deux 
pxecee de construction ae trouve aiaai obtenu. 

Lea figure. 3 e t 4 ffl ontrent la fixation d'une 
chevili. 10 dan. una pla q ue 9. La ch.vill. iO eat conatituee d 
ne manxere file qu'ell. remplit la fonctiou de la sonde. 

Bien enteudu, la present. invention n'e.t pa. li- 
-it.. A 1- exea.pl. de reali.ation decrit ci-deaau. et repre.ent. 

Partir dUqUei ° n prevoir d . autre, mode* at d'autree 

forn,ea d. realiaation, ».„ q u-on a'acarte pour autaut d„ ch«p 
de 1 'xnvention. 
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pgVRHnlCATlOHS 
t .) Procedi d-«.-*lM. «• P" c " d « conBtrUC - 
ti o» d«a il «i-te,par zone ci ' aaee-blage - -in. 

r: 8 pace o«v ert , ****** en « « *- ^ 

rempli «v«e una mati.re ««. P de foison- 

l0 .,»* ™;; ocMt „ tv „ t „,.^.u» «. —»»- 

vidas vont en diaintiant vera la zone 
d'aaaenblasa de fason a realiaer «n aa.e**ia* 




Fig. 3 



